KTR-Prazisions-Wellengelenke GA und HA

Nach DIN 808 mit Gleit- und Nadellagerung (ausziehbar)

Piktogrammlegende ist auf dem Klapper am Umschlag zu finden

. V nmax. nmax,
_____ A 1000 rpm 4000 rpm

bevorzugte Langenabmessungen

min./ Lmax Groe Abmessungen [mm]

Lmin. / Lmax.
140 | 160 | 180 | 230

o3 170 | 200 | 240 | 330
04 160 | 180 | 200 | 220 | 250 | 280 | 300
190 | 225 | 270 | 300 | 355 | 420 | 450
05 170 | 180 [ 200 | 220 | 250 | 280 | 300 | 350 | 400

200 | 220 | 260 | 300 | 350 | 420 | 450 | 550 | 650

190 | 210 | 240 | 250 | 275 | 300 | 380 | 400
220 | 250 | 320 | 350 | 390 | 430 | 590 | 630

. . 230 | 250 | 270 | 290 [ 300 | 400 | 500
Fertigbohrungen: 2| 280 | 320 | 370 | 400 | 415 | 620 | 820

250 | 270 | 290 | 320 | 380 | 420 | 500

d 8 | 300 | 340 | 380 | 440 | 560 | 640 | 800
. | 250|270 | 290 | 330 | 350 | 470
‘ 280 | 320 | 350 | 430 | 470 | 710
! 5 | 295|310 [ 50 | 380 | 420 | 460 | 500
44 ™ 345 | 375 | 450 | 500 | 590 | 660 | 745
¢ | 330|350 | 370 | 400 | 450 | 500 | 540
| 380 | 420 | 455 | 510 | 620 | 720 | 795
Bauart GA mit Gleitlagerung nmax, = 1000 min™ und Bauart HA mit Nadellagerung nmay, = 4000 min™
GroBe Abmessungen [mm]
Zahnwell D
GA HA d[}_";’f D Lo c Limin. / Lmax, / X B |aDsol| b [aQ[H10]|SW[H8] annwetle 1
01 GA 5 6 16 34 - > | 25 2 7,0 6 6 Sws 16
02 GA - 8 16 40 11|« - | 25 2 9,0 8 8 Sws 16
03 GA 03 HA 10 22 48 12 |« - [ a0 3 11,4 10 10 11x1426 22
04 GA 04 HA 12 25 56 13 |« - a0 4 138 12 12 13x16 26 26
05 GA 05 HA 14 28 60 14 |« ) - [ a0 5 16,3 14 14 13x16 26 29
1 GA 1 HA 16 32 68 16 |« K”aj - | 40 5 18,3 16 16 16x20 26 32
2GA 2 HA 18 36 74 17 |« un eb" - [0 6 20,8 18 18 18x 2226 a7
3GA 3HA 20 42 82 18 |« vorgabe - | a5 6 228 20 20 21x 2576 42
4GA 4HA 22 45 95 22 |« i L - [ 50 6 24,8 22 22 23 x 28 76 47
5 GA 5 HA 25 50 108 26 |« min. £ Lmax. - | 50 8 283 25 25 26 x 32 26 52
6 GA 6 HA 30 58 122 29 |« - [0 8 333 | 30 30 323828 58
7 GA 7 HA 35 70 140 35 |« - 70 10 | 383 - - 36 x 42 78 70
8 GA 8 HA 40 80 160 39 | « - [0 12 | 433 5 = 42 x 48 78 80
9GA 9 HA 50 95 190 46 |« - [ 90 14 538 - - 46 x 54 78 95
Berechnung der Einbauléngen L und X (Hub)
Lmax-2°Lo-B _ Lmax+2°Lp+B )
Hub X 2 2 Lmin 2 2 KleinstmaB Lyjn = Lo + B+ X + Lo
el 3GA dy = @20 dg = @20 Nute DIN 550/650
estell- ;
beispiel: Wellengelenk Gr6Be/Bauart Fertigbohrung (H7 Fertigbohrung (H7), Passfeder- Einbaulange Lmin /L,
9 9 9 (H7) nute n. DIN 6885 BI. 1 (JS9) 9¢ tmin./Emax.

304 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



