BoWex-ELASTIC® HEG
hochelastische Flanschkupplungen

Gelenkwellenvorschaltkupplung

Piktogrammlegende ist auf dem Klapper am Umschlag zu finden

BoWex-ELASTIC® Bauart HEG1 und Bauart HEG2
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Die BoWex-ELASTIC® in der Bauform HEG ist mit einem wartungsfreien Gleitlager ausgeriistet, um die von der Gelenkwelle ausgehenden
radialen Belastungen aufzunehmen. Des weiteren befindet sich in der Kupplung eine Reibscheibe, die Uber das Elastomerteil axial vor-
gespannt wird. Das Elastomerteil wird aus Naturkautschuk im Vulkanisationsverfahren hergestellt.

Durch die Permanentreibung zeigt die Kupplung eine hervorragende Dampfungseigenschaft, wobei gerade beim Startvorgang sowie Durch-
fahren der Resonanz die dabei auftretenden hohen Wechselbeanspruchungen in der Kupplung erheblich reduziert werden.

208 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



