TOOLFLEX® S
Metallbalgkupplungen

TOOLFLEX® S Ausf. 1.1
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5 0,1 47700 2 5 10 6 15 6 M2 1,8 1 +0,30 0,10 0,7 97 0,0027
7 9 1,0 31800 3 8 15 9 18 7 M3 2,0 1 +0,30 0,10 0,7 390 0,005
9 1,5 23800 3 10 20 12 21 8 M3 2,2 2 +0,35 0,15 1,0 750 0,010
12 2,0 19000 4 14 25 16 27,5 11 M4 28 2 +0,40 0,15 1,0 1270 0,017
16 5 5,0 14900 5 18 32 20 37 13 M5 4 2 +0,30 0,15 1,0 4500 0,046
20 15 11900 6 25 40 27 42 15 M5 5 2 +0,40 0,15 1,0 9600 0,076
" Auslegungen Seite 18 ff.
2 Anzahl je Nabe; ab GréBe 9: 2x120° versetzt
3 Angaben beziehen sich auf die gesamte Kupplung mit max. Bohrung
4 geklebt
9 gebérdelt
Ausf. 1.0 Ausf. 1.1
Nabe mit Passfedernut und Feststellschraube Nabe ohne Passfedernut mit Feststellschraube
Ausf. 1.3 Ausf. 1.2
Nabe mit Profilbohrung Nabe ohne Passfedernut ohne Feststellschraube
TOOLFLEX® 7 S 1.1-04 1.1 -06
KupplungsgréBe/-bauart Nabenausfiihrung Fertigbohrung Nabenausfiihrung Fertigbohrung

146 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



