BoWex® HEW Compact
Bogenzahn-Kupplung®

Hoher Ausgleich von Fluchtungsfehlern, sehr kompakte Bauform

T

Piktogrammlegende ist auf dem Klapper am Umschlag zu finden

BoWex® Bauart HEW Compact
max.
Fertigboh- Abmessungen [mm] Gewicht bei Massentragheitsmoment | Massentrégheitsmoment
GroBe | rungd vorgebohrter Kuppl. [ka] bei vorgebohrter Kuppl. J1 | bei vorgebohrter Kuppl. Jo
i PPl 7@ [kgm?] kgm?]
dy | do | Dq Do | Dg 14 lo 13 I4 E L Ly D3 z M

42-130 | 42 | 42 | 90 65 | 131 | 42 42 45 37 34 | 118 | 98 78 6 M6 3,4 0,003 0,001

65-180 | 65 | 65 | 130 | 96 | 180 | 60 55 55 47 30 | 145 | 122 | 110 8 M10 9 0,014 0,006

80-225| 75 | 80 | 145 | 124 [ 225 [ 70 [ 90 [ 77 | 51 | 50 [ 210 158 [ 120 [ 10 [M12 18,9 0,035 0,029

100-305[100|100| 200 | 152 | 305 | 90 | 110 | 90 73 58 | 258 | 187 | 175 | 16 |M12 40,2 0,152 0,087

125-365| 125|125 235 | 192 | 365 | 120 | 140 | 150 | 90 | 68 | 328 | 240 | 205 | 12 |M16 75 0,36 0,26

Technische Daten
" . Dynamische
Drehmoment zul Dampfungsleistung .
Elastomer- zul. Betriebs- Drehfedersteife| /ghsftnis- Resonanzfaktor Radialfeder-
Kupplung GréBe hérte [Shore : drehzahl n Pkw [W] méBige steife Cy [N/
TKmax bei 10 Hz . . VR=2:[1/y
Al TkN [Nm] Nml [Ty [Nm]| ™2 [1/min] Ctdyn [Nm/rad]| Démpfung g mm]
m Kw tRm 60°C | 80°C | 90°C
T50 150 450 45 780 0,6 10,5 178
BoWex 42 HEW Compact T65 180 540 54 7300 24 12 6 2400 0,8 7,9 600
T70 210 630 63 2900 1,2 52 710
T50 400 1200 120 2850 0,6 10,5 379
BoWex 65 HEW Compact T65 500 1500 150 5500 48 24 12 7800 0,8 7,9 955
T70 575 1725 173 9500 1,2 52 1240
T50 900 2700 270 5000 0,6 10,5 420
BoWex 80 HEW Compact T65 1100 3300 330 4400 96 48 24 13000 0,8 7,9 1090
T70 1300 3900 390 16500 1,2 52 1450
T50 2000 6000 600 17000 0,6 10,5 760
BoWex 100 HEW Compact T65 2600 7800 780 3200 156 78 39 44000 0,8 7.9 1850
T70 3000 9000 900 50000 1,2 5,2 2250
T40 3000 9000 900 15000 0,6 10,5 476
BoWex 125 HEW Compact T50 4000 12000 1200 2900 192 96 48 25000 0,8 7,9 750
T65 5000 15000 1500 62000 1,2 52 1930
ST BoWex® 65 HEW Compact T50 dq @40 do @65
estell- N R R
beispiel: KupplungsgroBe Elastomer-Harte Fertigbohrung H7 Nute Fertigbohrung H7 Nute
und Bauart DIN 6885 BI. 1 (JS9) DIN 6885 BI. 1 (JS9)

98 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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BoWex® HEW Compact mit eingezogener Nabe
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Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



