KTR-Prazisions-Wellengelenke H und HD

Nach DIN 808 mit Nadellagerung
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Piktogrammlegende ist auf dem Klapper am Umschlag zu finden

7
_ﬁK"" V Nmax.
max. A 4000 rpm
45°
Prazisions-Doppelgelenk HD
C C C C
\ \
QO o [} ) | R | | N S N )
o & e © | [ s
r i___J L__ _
L 1 L L L 1
L3
Fertigbohrungen:
Bauart H und HD
Bauarten und GroBe Abmessungen [mm] Gewicht [kg]
GréBe H | DIN-BezeichnungH | GroBe HD | DIN-Bezeichnung HD | d [H7]| D Lo | Ly c L4 | Lz |alsol| b [Q[H10] [?4\3/] H HD
03 H E10 x 22-W 03 HD D10 x 22-W 10 22 48 24 12 26 74 3 114 | 10 10 | 010 | 0,15
04 H E12 x 25-W 04 HD D12 x 25-W 12 25 56 28 13 30 86 4 138 | 12 12 0,16 | 0,25
05 H E14 x 28-W 05 HD D14 x 28-W 14 28 60 30 14 36 96 5 163 | 14 14 | 020 | 040
1H E16 x 32-W 1 HD D16 x 32-W 16 32 68 34 16 37 | 105 5 183 | 16 16 0,30 | 045
2H E18 x 36-W 2 HD D18 x 36-W 18 36 74 37 17 40 | 114 6 | 208 | 18 18 | 045 | 0,70
3H E20 x 42-W 3 HD D20 x 42-W 20 42 82 41 18 47 | 129 6 | 228 | 20 20 | 0,60 1,00
4H E22 x 45-W 4 HD D22 x 45-W 22 45 95 | 475 | 22 50 | 145 6 | 248 | 22 22 0,95 1,55
5H E25 x 50-W 5 HD D25 x 50-W 25 50 | 108 | 54 26 55 | 163 8 | 283 | 25 25 1,20 | 2,00
6H E30 x 58-W 6 HD D30 x 58-W. 30 58 | 122 | 61 29 68 | 190 8 | 333 | a0 30 185 | 290
6 H1 E32 x 58-W 6 HD1 D32 x 58-W 32 58 | 130 | 65 33 68 | 198 | 10 | 3853 | 30 30 2,00 | 3,00
7H E35 x 70-W 7 HD D35 x 70-W. 35 70 | 140 | 70 35 72 | 212 | 10 | 383 - - 315 | 4,75
8H E40 x 80-W 8 HD D40 x 80-W 40 80 | 160 | 80 39 85 | 245 | 12 | 433 : : 460 | 7,20
9H E50 x 95-W 9 HD D50 x 95-W. 50 95 | 190 | 95 46 | 100 | 290 | 14 | 538 - - 7,60 12,0
E— 1H 216 @16 Nute DIN
estell- ;
beispiel: Wellengelenk GréBe/Bauart Fertigbohrung (H7 Fertigbohrung (H?7) Passfeder-
9 9 9 (H7) nute nach DIN 6885 BI. 1 (JS9)

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 303

Spannmuttern CLAMPEX®

KTR-Prazisions-Wellengelenke
Spannsatze



