STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPC/C/22

Gewicht

Gewicht

Ausfihrung | ohne Buchse Tapgr- : " Ausfiih ohne Buchse:
[~ ko] Buchse dy : [~ k]
200aem 3 o 4 9,0 2517 315 3 O 5 216 3535
4 o 4 105 3020 4 O 9 246 3535
5 o 4 14.0 3535 5 O 9 290 3535
6 o 4 17.0 3535 6 O 9 314 3535
8 ® 4 500 4040
A 2 2 3000 10 O 9 580 4545
5 o 4 15.0 3535 335 3 O 5 22,5 3535
6 o 4 18.0 3535 4 O 9 265 3535
224 2 o 4 81 3020 2 Sl e
3 e 4 110 3020 ol
4 @ 4 140 3535 N U S B e
5 o 4 16.2 3535 355 3 O 5 22.9 3535
6 o 4 19.0 3535 4 O 9 283 3535
8 e 4 24,9 3535 5 O 9 325 3535
236 3 o 4 12,0 3020 g 8 g 23'2 igzg
4 o 4 172 3535 :
: o TG e 10* O 9 1210 4545
6 o 4 20.8 3535 375 3 O 5 23,8 3535
8 e 4 255 3535 4 O 9 300 3535
250 2 o 14 9,8 3020 o o 9 330 3535
. i Wi oo 6 O 9 455 4040
o B e e 8 O 9 680 4545
5 o 4 22'8 3535 400 3 x 7T 3535
6 o 4 26.0 3535 4 x 10 280 3535
8 o 4 297 3535 5 x 10 340 3535
10* o 4 34,0 4040 6 O 9 480 4040
8 O 9 650 4545
265 431 <.> g %l'% gggg 10* O 9 880 5050
5 o 9 26.2 3535 425 3 = | 7| 2606 3535
6 o 9 29.0 3535 4 < Nlet sio 3535
8 o 9 33.3 3535 5 O 9 450 4040
6 O 9 580 4545
280 431 8 g 33'8 gggg 8 o 9 74,0 4545
5 o 9 310 3535 450 3 < | 7 | 296 3535
6 o 9 33’8 3535 4 < Nilgh a5 3535
8 o 9 37.5 3535 5 x 10 450 4040
10* o 9 450 4040 6 O 9 611 4545
8 o 9 787 5050
e : o o a2 10 O 9 1010 5050
5 o 9 285 3535 475 3 x 7 400 3535
6 o 9 29.0 3535 4 x 10 470 3535
8 e 4 465 4040 5 x 10 472 4040
10* o 9 535 4545 6 O 9 628 4545
8 o 9 81.5 5050
A fir Profil 22 ¢ fir Profil CX/X22 = fiir Profil XPC
frzd e ke 2 3 4 S 6 8 10 8 ggg:nhﬁii%be (mit oder ohne Spiegel)
. X Arm i
Kranzbreite by [mm] 85 1105 136 1615 2125 2635 X Amshebe o0
DIN EN 1561
Tuper-Buchse 25] 7 3020 35 35 4040 4545 5050 * Keine Lage:ware

Bohrung dy [mm] von ... bis ... 16-60 2575 3590 40-100 55110 70-125

Bohrungsdurchmesser d; siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPC/C/22

Richt- Gewich Richt- <h
durchmesser 3 S Taper- durchmesser : Gewicht
Ausfilhrung | ohne Buchse Auvsfihrung | ohne Buchse
dy [= kg] Buchse dy Rillen [~ kgl
[mm] - [mim] g

500 3 X 7 30,9 3535
4 X 10 39,0 3535
5 X 10 48,7 4040
6 X 10 60,2 4545
8 O 9 87,4 5050
10* O 9 127,0 5050
560 3 X 7 36,0 3535
4 X 10 50,0 4040
5 X 10 63,0 4545
o) X 10 77,0 5050
8 X 10 94,0 5050
10* O 9 115,0 5050
630 8 X 7 48,5 4040
4 X 7 61,0 4545
5 X 10 77,0 5050
6 X 10 86,0 5050
8 X 10 105,5 5050
10* (@) 9 130,0 5050
710 8 X 7 — 4040
4 X 7 — 4545
5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* @) 9 — 5050
800 3 X 7 — 4545
4 X 7 — 5050
5 X 10 — 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* @) 9 — 5050
1000 5 X 10 — 5050
o) X 10 — 5050
8 X 10 - 5050
10* O 9 — 5050
1250 5 X 10 - 5050
6 X 10 — 5050
8 X 10 — 5050
10* O 9 — 5050
Anzahl der Rillen z 3 4 5 6 8 10 C.) ggg:nhsilf?:ibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by [mm] 85 110,5 136 161,5 212,5 263,5 ?Aqé:irgicgﬁl%ejL-QOO (GG 20)
DIN EN 1561
Tuper-Buchse 3535 4040 4545 5050 * Keine Lagerware
Bohrung d, [mm] von ... bis ... 3590 40-100 55110 70-125

Bohrungsdurchmesser d; siehe Seite 72
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