STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

Richt- Richt-

durch Gewicht T durch Anzahl Gewicht
HECHiesse ohne Buchse ngg; e dn;e.ss_er er Ausfihrung | ohne Buchse
[m:‘] lillen =kl : [mm] Rillen [= kgl
100 1 o 1 0,9 1610 180 1 o 1 4,1 1610
2 o o) 1,2 1610 2 o 8 4,5 2517
3 o 6 1,7 1610 3 o 2 5,5 2517
11240m 1 o 1,1 1610 AR I I O B
5 () 4 7,1 3020
2 ([ 6 1,5 1610
3 e 210 1610 6 e 4 77 S020
. 8 () 4 9.5 3020
Aol
118 ! ! lg 1519 190 ] ® 8 46 2012
2 o 6 1,7 1610
3 o ¢ 213 1610 2 e 8 50 2517
! 3 () 2 6,3 2517
1254em 1 o 1 1,5 1610 4 [ 4 7,6 2517
2 o 2 1.9 2012 5 o 4 81 3020
3 { 2 2,4 2012 o) () 4 9,2 3020
4 () 4 3,0 2012 8 o 4 11,2 3030
5 ® o 5y 2017 200 ] e 8 50 2012
1324 1 o 1 1,8 1610 2 [ 8 54 2517
2 o 2 2,2 2012 3 (] 2 6,5 2517
3 ) 2 2,8 2012 4 o 2 8,8 3020
4 () 4 3,4 2012 5 o 2 9.1 3020
S ® 4 3,7 2012 6 ® 4 10,3 3020
140 1 o 2,3 1610 8 ® 4 135 3535
2 { 2 2,7 2012 212 1 ) 8 4,2 2012
3 o 2 3,3 2012 2 () 8 4,9 2517
4 () 2 3,7 2517 3 o 2 6,0 2517
5 ) 2 4,5 2517 4 () 2 9.8 3020
6 { 4 4,6 2517 5 () 2 11,0 3020
150 1 o 2,7 1610 6 ® 4 143 3535
2 P 2 3,1 2012 8 ® 4 16,6 3535
3 [ ] 2 3,9 2517 224 1 ([ ) 8 4,7 2012
4 o 2 4,4 2517 2 () 8 5,3 2517
5 o 4 5,2 2517 3 () 2 6,3 2517
6 () 4 5,6 2517 4 (" 2 11,3 3020
160 1 o 2,5 1610 5 ® 2 127 S0
2 ° 2 2.9 2012 o) o 4 17,0 3535
3 P 9 4,2 2517 8 o 4 19,3 3535
4 P 4 4,9 2517 10 ® 4 21,8 3535
5 [ ] 4 6,0 2517 236 1 ([ ) 8 5,0 2012
o) [ 4 5,4 3020 2 () 8 5,5 2517
170 1 o 2,9 1610 3 o - 217
2 > | 2 33 2012 4 x 10 145 3020
3 ° 2 4,9 2517 5 ® 6 16,9 3535
4 P 4 57 2517 o) o 4 20,0 3535
5 ° 4 6,1 3020 8 ® 4 22,3 3535
6 P 4 6,5 3020 10 ® 4 25,3 3535
8 () 4 8,0 3020
A fir Profil 17 < fir Profil BX/X17 = fir Profil XPB
. ® \Vollscheib
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 8 10 (@) Bgdsecnsilh:ibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite by [mm] 25 44 63 82 101 120 158 196 K Armectele (66 20)
DIN EN 1561
Taper-Buchse 1610 2012 2517 3020 3030 3535

Bohrung d; [mm] von ... bis ...  14-42 14-50 1660 2575 3575 3590

Bohrungsdurchmesser d; siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

Richt-

: Gewicht Taper durchmesser Gewicht
Ausfithrung ohne Buchse B ufﬁse : : ohne Buchse
[= ‘@1 [mm] i [= kgl
250 1 e 3 5,4 2012 355 2 x | 7 8,7 3020
2 x 7 5.5 2517 3 x 10 10.8 3020
3 e 2 7.7 3020 4 | 7 18.6 3535
4 e 2 196 3020 5 x 10 208 3535
5 e 2 217 3535 6 O 9 228 3535
6 e 4 233 3535 8 = | e | 270 3535
8 ® 4 275 3535 10* x 10 380 4040
10 & 4 293 3535 375 2 | 7 9,5 3020
265 2 o 7 6,2 2517 3 x |10 15 3020
3 o 9 8.0 3020 4 x 10 165 3525
4 o 9 9.5 3020 6 = | @ | 259 3535
6 o 9 167 3525 8 x 10 280 4040
8 o 9 240 3525 400 2 x 7 | 100 3020
280 1 x |7 6,1 2012 3 x | 7 183 3535
2 x 7 6.8 2517 4 x 7 205 3535
3 = | e 8.6 3020 5 w | e | 2z 3535
4 O 9 101 3020 6 x 10 = 251 3535
5 o 9 178 3535 8 x 10 365 4040
6 O 9 196 3535 10* x 10 410 4040
8 O 9 267 3535
10 O 9 305 3535 42 oo L
300 2 x |7 7,3 2517 4 x |10 195 3535
3 x 10 9.2 3020 6 x 10 251 4040
4 O 9 143 3020 8 w | @ | 525 4545
2 ol o e 3332 450 2 x 7 121 3020
0 EOIE . 3 x 7 219 3535
8 AU A N S 4 x 7 245 3535
315 1 x 7 7,2 2012 5 x 10  27.3 3535
2 x | 7 78 2517 6 x 10 355 4040
3 x |10 9.6 3020 8 x 10 40, 4040
4 o 5 17 3535 10* x 10 535 4545
2 o 7 ]88 33 500 2 x 7 132 3020
0 Sl o e 3 x 7 231 3535
8 Sl o 4 x 7 266 3535
10 AU A N 5 x 10 299 3535
335 2 x 7 7,8 2517 6 x 10 389 4040
3 x 10 10,5 3020 8 x 10 455 4040
4 x | 7 183 3535 10* x (10 61,0 4545
2 x 100195 33 560 2 x 7 165 3030
6 x 10 437 4040
8 x 10 490 4545
10* x 10 557 4545
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 8 10 8 ngfnhﬂii%be (mit oder ohne Spiegel)
. X Arm i
Kranzbreite by [mm] 25 44 63 82 101 120 158 196 X Amshebe 520
DIN EN 1561
P 2012 2517 3020 3030 3535 4040 4545  * Keine lagerware

Bohrung dy [mm] von ... bis ... 14-50 1660 2575 3575 3590 40-100 55-110

Bohrungsdurchmesser d; siehe Seite 72
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR TAPER-BUCHSEN -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

Richt- . Richt- :
durchmesser Gy Taper- durchmesser Gewicht
d Ausfilhrung | ohne Buchse Bucphse di Auvsfihrung | ohne Buchse
[m:n] [m:n] Rillen [= kgl

630 2 X 7 18,5 3020
3 X 7 28,9 3535
4 X 7 33,3 3535
5 X 7 43,1 4040
6 X 10 49,2 4040
8 X 10 62,0 4545
10* X 10 72,0 4545
710 3 X 7 33,2 3535
4 X 7 39,1 3535
5 X 7 50,2 4040
6 X 10 62,3 4545
8 X 10 71,0 4545
10* X 10 80,0 4545
800 3 X 7 36,7 3535
4 X 7 48,8 4040
5 X 7 56,1 4040
6 X 10 71,4 4545
8 X 10 90,9 4545
10* X 10 102,0 4545
900 3 X 7 46,8 3535
4 X 7 60,0 4040
5 X 7 74,8 4545
6 X 10 81,5 4545
8 X 10 110,0 4545
10* X 10 126,0 5050
1000 3 X 7 56,5 4040
4 X 7 66,5 4040
5 X 7 80,5 4545
6 X 10 90,0 4545
8 X 10 132,0 5050
10* X 10 147,0 5050
Anzahl der Rillen z 2 3 4 5 6 8 10 C.) ggg:nhsilf?:ibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreile b, [mm] 44 63 82 101 120 158 196 X AmeheRe (6620
DIN EN 1561
Tuper-Buchse 3020 3030 3535 4040 4545 5050 * Keine Lagerware

Bohrung dy [mm] von ... bis .. 2575 3575 3590 40-100 55-110 70-125 Bohrungsdurchmesser d siehe Seite 72
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