STANDARD-SORTIMENT oot
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR ZYLINDRISCHE BOHRUNG -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

. R}i]cht— . bFT:ﬁg- - . R}icht— bFirﬁg-
rchm r - Gewicht run, rchm r - run,
s ddesse S Ausfishrung [:vll(;] - m:x 9 i ddesse Ausfishrung Odm:x 9
[mm] [mm] [mm] [mm]
56 1 O 0,61 20 41 1124em 1 O 1,53 32 41
2 @) 1,00 20 60 2 O 2,35 38 60
3 @) 1,00 22 62 3 O 3,10 38 55
63 1 o 076 20 41 4v 0 475 42 e
3 o 120 29 62 6v O 6,15 42 85
2 O 2,43 38 60
2 O 1,31 22 60
3 o 160 29 55 3 O 3,20 42 55
2 4v O 6,20 42 70
75 1 O 0,82 25 41 5v @) 7,20 42 75
2 O 1,42 25 60 6v (@) 6,60 42 85
S & L 2 o 1254¢m 1 @) 1,66 32 41
80 1 O 1,03 28 41 2 O 2,55 38 60
2 O 1,65 28 60 3 O 3,28 42 55
3 O 2,05 28 70 4v O 4,74 42 70
5v @) 2,73 28 80 5v (@) 8,60 42 75
85 1 o) 1,10 30 41 6v o 8,00 48 85
2 O 1,70 30 60 1324em 1 O 1,88 30 41
3 @) 2,15 30 55 2 @) 2,63 30 60
4v O 2,70 30 70 3 (@) 3,49 42 55
5v @) 3,00 30 75 4v (@) 6,30 42 70
90 1 @) 117 32 41 oV O 9,40 42 75
2 o) 1,80 38 60 6v o 8,50 42 85
3 O 2,30 38 55 140 1 O 2,10 32 41
4v O 3,05 38 70 2 O 2,90 38 60
5v @) 3,30 38 75 3 O 3,90 42 55
95 1 ¢} 125 35 41 4v O 6,92 42 70
2 o) 2,00 38 60 oV o 7,58 48 75
3 o) 2:50 38 67 6v @) 11,40 48 85
4v O 2,90 38 70 150 1 O 2,43 32 43
5v @) 3,60 38 75 2 @) 3,24 38 48
100¢ 1 @) 1,32 32 41 8 @) 4,28 42 60
2 O 2,11 38 60 4v @) 6,76 42 70
3 ®) 285 38 55 5v O 8,43 48 75
Av o) 3:8] 38 70 6v (@) 12,10 48 85
5v O 4,45 38 75 160 1 X 2,50 38 43
6v @) 5,20 38 124 2 X 3,32 42 48
106¢ 1 o) 1,45 28 41 3 X 460 48 60
2 O 200 28 60 4v O 701 48 70
3 e 300 30 55 5v O 9,35 48 75
47 0) 4:30 30 70 6v O 12,85 55 85
5v O 5,10 32 75 170 1 X 2,85 42 43
6v O 6,00 32 124 2 % 3,44 42 48
3 X 4,89 42 60
4v (@) 7,20 48 70
5v O 8,90 48 75
6v O 13,10 48 85
A fir Profil B/17 ¢ fir Profil BX/X17 = fir Profil XPB Vdg+ 5,5 mm
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 é Eglclisecrt]ﬁii%eibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite b, [mm] 25 44 63 86 105 124 mﬁ?éﬂggﬁ_e&iezig%%gig 0} — DIN EN 1561
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STANDARD-SORTIMENT
optibelt KS KEILRILLENSCHEIBEN FUR ZYLINDRISCHE BOHRUNG -
RILLEN NACH DIN 2211

Profil SPB/B/17

Richt- Fertig- - Richt- Fertig-
durchc;:esser P G[:vll(lg]hr boh":::g durchdn;esser A bodh;::g
[mm] [mm]
180 1 X 3,10 38 43 315 1 X 6,40 48 49
2 X 3,90 42 48 2 X 8,22 55 55
3 X 5,28 48 60 8 X 12,90 55 67
4v X 7,42 48 70 4v X 13,00 60 80
5v O 9,05 55 75 5v X 17,60 65 80
6v O 10,80 60 85 6v X 20,60 75 90
190 1 X 3,19 42 43 355 1 X 7,00 48 49
2 X 4,22 42 48 2 X 9,70 55 55
3 X 5,49 42 60 8 X 13,40 55 67
4v X 7,69 48 70 4v X 18,25 60 80
5v ©) 9,22 50 75 5v X 18,75 65 75
6v O 11,95 55 85 6v X 19,75 75 90
200 1 X 3,40 38 43 400 1v X 8,46 50 49
2 X 4,45 42 48 2v X 10,00 55 55
3 X 5,85 48 60 3v X 14,30 60 67
4v X 7,98 50 60 4v X 18,50 65 80
5v @) 9,50 55 80 5v X 22,50 70 85
6v O 12,20 60 90 6v X 28,00 75 90
212 1 X 3,75 42 43 450 1v X 9,86 50 55
2 X 4,66 42 48 2v X 10,87 55 55
3 X 6,15 48 60 3v X 15,05 60 67
4v X 7,70 50 70 4v X 20,50 65 80
5v X 10,30 50 80 5v X 26,00 70 80
6v O 13,51 55 90 6v X 28,90 75 90
224 1 X 4,00 42 43 500 1v X 10,70 50 55
2 X 5,40 42 48 2v X 13,70 60 59
g X 6,90 48 60 3v X 15,20 65 67
4v X 8,64 55 70 4v X 21,30 70 80
5v O 11,72 50 90 5v X 30,00 75 80
6v O 14,75 55 90 6v X 33,80 80 90
250 1 X 4,20 42 43 560 2v X 15,00 60 55
2 X 6,10 48 55 3v X 24,20 65 67
3 X 8,60 55 60 4v X 26,20 70 80
4v X 9,70 60 70 5v X 34,40 75 80
5v X 13,20 65 80 6v X 39,00 80 90
6v. x 1700065 90 439 29 x 2020 60 80
280 1 X 5,70 48 49 3v X 27,00 65 80
2 X 7,04 48 55 4v X 30,80 75 86
3 X 9,67 55 60 5v X 37,20 80 90
4v X 11,52 60 70 6v X 44,00 90 100
5v X 15,50 65 80
6v X 18,00 65 90
300 1 X 5,90 48 49
2 X 7,50 48 55
3 X 10,50 55 67
4v X 12,40 60 80
5v X 15,40 65 80
6v X 18,25 70 90
Vdg+55mm
Anzahl der Rillen z 1 2 3 4 5 6 é Eglclisecrt]ﬁil%eibe (mit oder ohne Spiegel)
Kranzbreite b, [mm] 25 44 63 86 105 124 H‘fjﬁ?"ﬁg&?&iﬂg%%gig 0} — DIN EN 1561
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