2-EXPE

Korrosionsbestandig und
“leicht zu reinigen .

\
In der Nahrungsmittelindustrie = -
und Verfahrenstechnik ist der l B
Bedarf an rostfreien Welle-
Nabe-Verbindungen steigend.
Die géngigsten GréBen von ETP-EXPRESS
sind in Edelstahl-Ausfiihrung verfiigbar.
Der Planflansch erlaubt eine fiir die
Lebensmittelindustrie wichtige einfache
Reinigung.
Auch das Druckmedium und das
Schmiermittel fiir die Schrauben sind fiir
die Lebensmittelindustrie zugelassen.




Kleine EinbaumaBe und eine radiale Schraube

In diesem Reinigungssystem fur Werkstlcke in der Automobilindustrie wird
ETP-EXPRESS R fir die Befestigung von Blirsten verwendet. Die minimalen
EinbaumalBe, radiales Anziehen, guter Rundlauf (weniger Vibrationen), maBige
Flachenpressung mit diinnen Naben (Lager auBerhalb der Nabe) und kein Pass-
ungsrost sind wichtige Eigenschaften. AuBerdem kénnen die Birsten schnell
ausgetauscht werden.

Fiir den Lebensmittelbereich

Eine durchgehende Welle in diesem Getriebe wird auf beiden Seiten mit ETP-
EXPRESS R befestigt. Das Getriebe treibt ein Rihrwerk fir Lebensmittel an.
Ebenso werden die Schaufelrader des Rihrwerks mit ETP-EXPRESS R fixiert,
welche die Anforderungen zur Verwendung im Lebensmittelbereich erfullen.

Die gute Korrosionsbestandigkeit, schnelle Montage und leichte Reinigung sind
weitere wichtige Eigenschaften.

Haufige Montage, Dichtfunktion

In dieser Fertigungslinie flir Medikamente wird ETP-EXPRESS R verwendet, um
sicherzustellen, dass der Kolben in exakt vertikaler Lage gesichert wird. Durch
eine dunne Nabe und eine Hohlwelle ist die Konstruktion kompakt. Gleichzeitig
hat die geringe und gleichméBige Flachenpressung in beide Richtungen eine
dichtende Funktion. Haufige Umristungen, Genehmigungen fur Lebensmittelin-
dustrie und einfache Reinigung waren zusétzliche Anforderungen.

Exakte und schnelle axiale Positionierung

In dieser Prifmaschine flr statische und dynamische Beanspruchungen von Bau-
teilen wird ETP-EXPRESS R zum Einstellen und Festhalten der unteren Welle,
auf der Prifstiicke befestigt sind, verwendet. Voraussetzung fur diesen Einsatz
ist eine genaue Positionierung. Dies gewahrleistet, dass sich beim Anziehen der
Druckschaube die axiale Lage nicht verandert. Der Austausch von Prifstiicken
kann durch einfaches Lésen/Anziehen von nur einer Schraube schnell erledigt
werden. Die Oberflache der Welle wird aufgrund der gleichmaBigen und geringen
Flachenpressung nicht beschédigt.

Vereinfachte Montage/Einstellung

Zwei parallele Ketten treiben diese Verpackungsmaschine flir Lebensmittel an.
Die Montage der Ketten ist relativ einfach und das Einstellen der Lage der Ketten-
rader in axialer Richtung der Welle wird mit ETP-EXPRESS R vereinfacht.

Das spétere Nachjustieren wird durch Lésen/Spannen von nur einer Schraube
vereinfacht.

Genaues Einstellen, Justieren,

guter Rundlauf

Die Zahnréder in dieser Lebensmittel-
maschine werden bei der Montage mit
ETP-EXPRESS R genau einjustiert, um
Spiel und Gerausche zu vermeiden. Nach
einem gewissen VerschleiB kann leicht
nachjustiert werden, da nur eine Schraube
geldst/angezogen werden muss. Der gute
Rundlauf fihrt zu weniger Gerduschen
und Vibrationen.

ETP-EXPRESS® R
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ETP-EXPRESS® R

ETP-EXPRESS R gibt es standardméBig fiir Wellendur-
chmesser von 15-80 mm (auch in Zoll). Rundlauf

= 0,02 mm. Anzahl der Montagen: 200 — 800 (abhéngig
von der Dimension). Die duBerst kleinen EinbaumaBe
ergeben eine kompakte Konstruktion mit geringem
Gewicht und Tragheitsmoment.

Aufbau

ETP-EXPRESS R ist eine hydraulische Spannbuchse. Sie
besteht aus einer doppelwandigen, gehéarteten, mit einem
Druckmedium gefillten Edelstahlhiilse und einem
Flanschteil. Im Flansch befinden sich Edelstahl- Schrauben
und Kolben mit Dichtung fir den Druckaufbau.

Funktion

Wird die Druckschraube angezogen, dehnt sich die Hulse
gleichmé&Big gegen Welle und Nabe aus und erzeugt eine
feste Verbindung durch Reibschluss. Nach dem Lésen der
Druckschraube geht die Hulse in ihren urspriinglichen
Zustand zuriick und kann leicht demontiert werden.

Wenn die Druckschraube mit dem angegebenen Anzugsmoment
angezogen wurde, befindet sich der Kolben in Endstellung und

die ETP-EXPRESS R hat eine gleichméBige

Fldchenpressung gegen Welle und Nabe aufgebaut.

Vorteile und Eigenschaften

+ ETP-EXPRESS R hat die gleichen Vorteile
und funktionellen Eigenschaften wie
ETP-EXPRESS.

+ Alle Oberflachen, die mit der Umgebung in
Kontakt kommen kénnen, sind aus
Edelstahl.

+ Der abgefréste Flansch erlaubt eine
einfache Reinigung.

* Druckmedium und Schmiermittel fur die
Schraube sind fiir die Verwendung im
Lebensmittelbereich genehmigt.

)




ETP-EXPRESS®

O l°C

SCREW &FIX < 0,02 -30 - +85°

L1

Bezeichnung ETP-EXPRESS R-XX

Technische Spezifikation ETP-EXPRESS® R

Ubertragbare(s)

; N Schraube** agheits-
S et BREEM TR oo
EXPRESS® J kg
| d D D Df L L ot .| M Fa FR | goge R N Mz | kgm?-10° |
mm | mm  mm | mm | mm mm mm | Nm | kN | kN | mm | mm | Nm
| I | I | | | I T I T I
STAINLESS
R-15 15 18 46 489 25 39 199 53 46 5,1 0,5 M10 15,1 5 5 0,04 0,16
R-5/8” 15,875 19 47 498 26 40 20,3 54 53 55 0,5 M10 15,6 5 5 0,05 0,17
R-3/4” 19,05 23 50,5 530 28 42 219 55 85 7,3 1 M10 17,4 5 5 0,06 0,20
R-20 20 24 51,5 54,1 30 44 226 56 110 9,1 1 M10 18 5 5 0,07 0,21
R-7/8” 22,225 27 55,5 60,5 32 46 244 57 130 9,6 1 M10 19,3 5 5 0,10 0,25
R-25 25 30 58 629 35 49 258 58 230 15 1,5 M10 20,8 5 5 0,12 0,27
R-1” 25,4 31 59 63,8 35 49 26,1 58 190 12 1,5 M10 21,2 5 5 0,13 0,29
R-11/8" 28,575 35 63,5 70,1 39 53 285 59 290 16 1,8 M10 23 5 5 0,18 0,35
R-30 30 36 64,5 71,0 40 54 29,1 59 380 21 2 M10 23,6 5 5 0,19 0,35
R-11/4” 31,75 39 68,5 777 42 56 31,1 58 430 22 2,2 M10 24,8 5 5 0,25 0,42
R-13/8" 34,925 42 73 851 45 59 31,9 605 640 30 2,5 M10 26,4 5 5 0,31 0,47
R-35 35 42 73 851 45 59 33,7 58 640 30 2,5 M10 26,4 5 5 0,32 0,48
R-11/2” 38,1 46 84,5 89,5 52 72 36,6 58 890 38 2,8 M16 31 8 21 0,76 0,84
R-40 40 48 86,5 912 55 75 37,7 59 1100 45 3 M16 32 8 21 0,84 0,88
R-13/4” 44,45 54 93 100,3 58 78 41,1 61 1400 51 3,5 M16 34,8 8 21 1,19 1,08
R-45 45 54 93 100,3 58 78 41,1 59 1400 51 3,5 M16 34,8 8 21 1,17 1,05
R-115/16” 49,2125 60 98,5 1051 60 80 43,7 62 1900 63 4,5 M16 37,5 8 21 1,55 1,25
R-50 50 60 98,5 1051 60 80 43,7 60 1900 63 4,5 M16 37,5 8 21 1,52 1,20
R-2” 50,8 61 1015 111,8 60 80 452 60 1900 62 4,5 M16 38 8 21 1,72 1,28
R-60 60 73 1155 132,7 70 90 53,3 59 3300 90 53 M16 43,3 8 21 3,17 1,85
R-70 70 85 1355 153,9 85 109 62 59 5600 130 6,4 M20 50,8 10 39 7,12 3,04
R-80 80 97 1455 1626 95 119 659 61 8700 180 7,5 M20 56,3 10 39 10,35 3,75

M = Ubertragbares Drehmoment bei Axialkraft gleich 0.
Fa = Ubertragbare Axialkraft bei Drehmoment gleich 0.

Manz = Empfohlenes Anzugsmoment fiir die Schraube.

} UNEITT Gl D STE 3 il e ey Em| 5e Weiteres Anziehen erhéht den Druck nicht.

Fr = Maximal Gibertragbare Radialkraft im statischen Betrieb. *) D2 ist gliltig vor der Montage.
Max. erlaubtes Biegemoment: 5% des Ubertragbaren Drehmoments M. Technische Anderungen vorbehalten.
Toleranzen Arten von Drehmomenten Material Montagehinweis:
Welle h8 (GréBe R-15 nur h7).  Ubertragbares Drehmoment M fiir Typ R: Euronorm 1.4057,  Stellen Sie sicher, dass das
Nabe H7. statische Belastung. Fir wechselnde  Edelstahl, X19CrNi17-2. Gewinde vor jeder Montage
bzw. pulsierende Belastung wird das  **) Schraube: mit eingefettet wurde. Wir
ibertragbare Drehmoment um Oberflachenbeschichtung ~ empfehlen Molykote P-1900.
folgende Faktoren reduziert: fur niedrige und gleich-
Wechselnd: 0,5 x M. maBige Reibung in den Sonderlésungen auf
Pulsierend: 0,6 x M. Gewinden. Anfrage

ETP-EXPRESS R kann in

. . L . . . korrosions-besténdigen Edel-
Weitere Informationen entnehmen Sie bitte dem Abschnitt Technische Informationen / stahlsorten und chemisch

Konstruktionshinweise, Seite 52 — 55. vernickelt geliefert werden.
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