Vielseitig einsetzbar

Far welchen Transportzweck BRECO®- und BRECOFLEX®-
Zahnriemen auch immer eingesetzt werden - der Riemen-
racken 1aBt sich mit aufgeschweifiten Profilen in beliebiger
Anzahl und Folge besticken.

Die Profile bestehen aus Polyurethan, dem gleichen hochwer-
tigen Werkstoff wie der Zahnriemen auch. Eine Auswahl an
Profilformen mit den Standard-Abmessungen sind in diesem
Katalog dargestellt.

Es sind weitere kundenspezifische Profilformen lieferbar.
Die Profilform laBt sich far Transportgut und -zweck je nach
Kundenwianschen im Rahmen unserer Fertigungsmoglich-
keiten frei gestalten. Die Herstellung der Spritzformen erfolgt
in unserem eigenen Werkzeugbau. Somit ist eine schnelle
Verfugbarkeit gewahrleistet.

Bitte beachten Sie die Gestaltungsrichtlinien auf den fol-
genden Seiten.

Umlaufmagazin



Konstruktionsmerkmale

Die Umgebungskonstruktion ist zundchst bestimmend fdr die Auswahl von Riementyp, Riemenlange und die Festlegung
der zugehérigen Zahnscheiben. Das Bestiicken von Zahnriemen mit Profilen ist anwendbar fir alle Riementypen unserer
Herstellung. Im Zusammenwirken mit Stitzschienen erméglichen Zahnriemen einen leichtgangigen Transportbetrieb.
Alternativ stehen BRECO®-, BRECOFLEX®-Zahnriemen in der AusfGhrung PAZ zur Verflgung.

Profilauswahl|

Die Auswahl der Profile wird beeinflufit von Transportgut und Transportzweck. Als Profilausfahrungen werden folgende
Méglichkeiten angeboten:

* Standardprofile aus vorhandenem Werkzeug
Profile werden als Polyurethan (PUR)- Spritzteil gefertigt. Zur Auswahl stehen Uber 2700 Standardprofile, die je nach
Abmessung durch mechanisches Bearbeiten (Bohren, Frasen) nachtraglich verandert werden konnen. Ausfahrungs-
winsche sind gegebenenfalls durch Zeichnung anzugeben.

* Profile aus Halbzeug
Je nach Stickbedarf werden Profile gegebenenfalls aus vorgefertigten PUR-Platten geschnitten. Folgende Plattendi-
cken sind lieferbar: 1,5, 2; 3; 4; 5/ 6; 7, 8 10; 11; 15, 20 mm.

* Profile aus neuem Werkzeug
Far neue Ausfahrungswinsche bestehen in der Formgebung gespritzter Profile im Rahmen unserer Fertigungsmog-
lichkeiten praktisch keine Einschrankungen. Es sind Werkzeugkosten zu beachten.

AufschweiBposition gegeniiber Zahn

Die Biegefahigkeit von Zahnriemen liegt hauptsachlich im Bereich der Zahnliicken. Um die Biegefahigkeit des Zahnriemens
um die Zahnscheibe zu erhalten, ist die AufschweiBposition bevorzugt ,gegentber Zahn" zu wahlen.

AufschweiBposition ,gegeniiber Zahn"

Profilteilung / Zahnteilung

Die Profilteilung ist bevorzugt im ganzzahligen Vielfachen der Zahnteilung zu wahlen, Nichtganzzahlige Profilteilungen
sind méglich, es ist jedoch zu beachten, dass sich zur Zahnposition jeweils ein gleichbleibender Versatz der Profilposition
addierend fortsetzt.

Toleranzen

Die erreichte AufschweiBposition jedes Einzelprofils von der gewnschten Sollposition betragt £ 0,5 mm. Fir die Profilhéhe
ist eine Toleranz von +0,5 mm zu beachten. Geringere Toleranzen sind maglich. Bitte wenden Sie sich in diesem Fall an
unsere Vertriebspartner,

Bestellbeispiel:

Konstruktionsmerkmale

- 5!1:0=5_0 - 100 x 50 = 5000
Anzahl Zahnteilungen Anzahl Profile ———
Zahnteilung ——M—— Profilteilung
Profilteilung —M8 Riemenlange
Profil Nr.
2.3.2.015.008
k. m"

BemaBung BRECO®-Zahnriemen mit Profilen

Das Besticken des Zahnriemens mit Profilen erfolgt in der Regel im Vielfachen der Zahnteilung, d.h. die aufgeschweifite
Profilposition folgt exakt der Zahnteilung des Riemens. Ein Summenfehler von Profilteilung zur Zahnteilung entsteht
somit nicht.

Far den gewtnschten Zahnriemen ist die Bestellangabe durch Zeichnung mit MaBangaben zu bevorzugen.
Der Zahnriemen kann auch durch Bestelltext festgelegt und Gbermittelt werden.

Beispiel: BRECO®-Zahnriemen 50 T 10/ 5000 V PAZ mit aufgeschweiBten Profilen,
Profil-Nr. 2.3.2.015.008,
Anzahl Profile 100,
Profilteilung 50,
AufschweiBposition gegentber Zahn.

SchweiBausfiihrung

Das VerschweiBen erfolgt durch vollflachiges SchmelzschweiBen der Profilstandflache zum Riemenricken.
SchweiBwulst

Durch das SchweiBverfahren bildet sich zwischen Profil und Riemenricken ein SchweiBwulst aus. Es kann sich ein PUR-

Uberstand mit Radius 0,5 bis 1 mm ausbilden. Wenn der SchweiBwulst die gewiinschte Funktion beeintrichtigt, ist bei
der Bestellung die Angabe ,scharfkantig besdubert” zu erganzen.

Radius scharfkantig
0,5 bis 1 mm besaubert
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Konstruktionsmerkmale
Profildicke s
Die Biegewilligkeit des Zahnriemens kann durch das aufgeschweiBte Profil beeinfluBt werden. Als Regel gilt, dass die

Profildicke s so gering wie moglich zu wahlen ist. In der unten aufgefihrten Tabelle ist die jeweils empfohlene maximale
Profildicke s in mm im Verhaltnis zur gewahlten Zahnezahl der Zahnscheibe angegeben.

-— Rissgefahr. -—
ZahnscheibengroBe prifen!
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Profil ,,gegeniiber Zahn

max. Profildicke s [mm] bel AufschweiBposition ,gegentber Zahn*

max. Profildicke s [mm)] bei AufschweiBposition ,gegeniber Zahnlicke*

Zihnezahl der Zahnschelbe
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Beispiel fr die Bestimmung der Profildicke s zu einem BRECO®-Zahnriemen der Teilung T10, welcher um eine Zahnscheibe
mit 20 Zahnen umlauft:

* Bei AufschweiBposition ,gegeniber Zahn”, Profildicke s < 8 mm,
* Bei AufschweiBposition ,gegentber Zahnlacke”, Profildicke s = 3 mm.

Anmerkung:
Bei ZwischengroBen (z.B. 22 Zahnen) ist als empfohlene max. Profildicke der nachst kleinere Wert zu wahlen.

Konstruktionsmerkmale

Profile mit Freimachung

Die Biegewilligkeit des Zahnriemens bleibt erhalten, wenn entsprechende beispielhafte Freimachungen vorgesehen sind.

Freimachung

Profilpaar

Profilpaare (Profilkammern, Profiltaschen) werden in der Transporttechnik bevorzugt zum Teile-Positionieren und fir so-
genannte Einlegevorgange eingesetzt. Fur das lichte MaB zwischen den Profilen betragt die Fertigungstoleranz £0,5 mm.
Eine auf £0,2 mm verringerte Toleranz ist unter Beachtung von Ristkosten bzw. Werkzeugkosten gesondert anzugeben.

- 6x20=120 e 100 x 120 = 12000

Profil-Nr. 2.3.2.010.012 scharfkantig besaubert

- .

BRECO®*-Zahnriemen 50 T20/ 12000 V PAZ

Profilpaar




Auswahl an Standardprofilen

Die dargesteliten AufschweiB-Profile sind nur ein kleiner Ausschnitt aus dem Gesamtprogramm, Uber 2700 vorhandene
Profilformen stehen zur Verfigung. Diese Profilformen kénnen bei kleineren Serien durch mechanische Bearbeitung an
spezielle Anforderungen angepasst werden.

Unsere Vertriebspartner unterstOtzen Sie gerne bei der Losung besonderer Transportaufgaben.

Konstruktionsmerkmale

Profile mit EinguBteilen

Far besondere Funktionsmerkmale konnen Profile mit einge- ) a
schlossenen Teilen angefertigt werden. Zur Formgebung ein- ] Profil-Nr.

geschlossener Teile (aus Stahl, Alu o.dgl.) ist darauf zu achten, - 2.3.4.012.024 : .

dass entsprechende Hinterschneidungen ausgebildet sind. > ™ Hinterschneidung .y

Anmerkung: Eingussteile sind vom Besteller in ausreichender ' durch Querschnitt
Stiickzahl beizustellen, wobei ca. 5 % UberstGckzahl fir Be- H
musterungsproduktion zu bercksichtigen sind.

Profil mit EinguBteil

Profil .3.6.936
Profile mit Bohrungen
- —~ '
by,

Sollen Anbauteile fir spezielle Aufgaben an den Profilen befestigt werden, so kénnen die Profile mit Bohrungen ausge-
fahrt werden. Es sind Toleranzen zu beachten.
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Profil-Nr. 2.3.7.446 Profil-Nr. 2.3.5.678




Auswahl an Standardprofilen
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Tiefe: frei Tiefe: 100 mm jefe: : Tiefe: 64 und 100 mm
Profil-Nr. 2.3.3.009.005 Profil-Nr. 2.3.1.008.004 - 1.015. Profil-Nr. 2.3.2.008.010 Profil-Nr. 2.3.2.009.014
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Tiefe: 50 mm Tiefe: 48 mm
Profil-Nr. 2.3.2.025.027 Profil-Nr. 2.33.017.016
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Tiefe: 15 mm Tiefe: 15 mm Tiefe: 100 mm
Profil-Nr. 2.3.3.016.032 Profil-Nr. 2.3.3.013.024 3 il-Nr. 3. J Profil-Nr. 2.3.2.010.020

Tiefe: 100 mm

Tiefe: 15 mm
Profil-Nr. 2.3.3.016.020 - E 010 Profil-Nr. 2.3.3.023.036
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Tiefe: 100 mm Tiefe: 101

Tiefe: 100 mm Tiefe: 64 mm
Profil-Nr. 2.3.2.005.007 Profil-Nr. 2.3.2.001.002

Profil-Nr. 2.3.2.030.005

Tiefe: 100 mm Tiefe: 100 mm Tiefe: 70 mm Tiefe: 10 mm
Profil-Nr. 2.3.3.020.015 Profil-Nr. 2.3.3.020.010 Profil-Nr. 2.3.3.007.020 Profil-Nr. 2.3.3.008.011




